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Coprocessamento | Forno 3 - Situacao atual
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** Residuos Perigosos (Liquidos - CA1 + Solidos - CA3): 10 t/h, até 45000 t/ano e que o calor libertado pela coincineracao de Residuos Perigosos ndo exceda os 20% do calor necessario ao F3.
* Caso a Instalacdo CA3 sirva para Residuos Ndo Perigosos a limitacdo é de 5 t/h.
Nota: A instalacao CA3 nunca é usada em simultaneo para Residuos Perigosos e Ndo Perigosos.
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Coprocessamento | Forno 3 - Situacao futura
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* Instalacdo CA1: 10 t/h - Residuos Perigosos Liquidos até 25 000 t/ano e em que o calor libertado pela coincineracdo de ndao exceda os 10% do calor necessario ao F3.
** |Instalacao CA3: 10 t/h - Residuos Perigosos Sdlidos ou Residuos Nao Perigosos.
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